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Egyszerl és tokeéletes...

Az OptiC - "FSVK2015Y" sokoldalu optikai szalhegeszt6 készlet, egyesiti magaban
mindazt, amit manapsag elvarunk egy optikai szalhegeszt6tél, s talan annal még tobbet is.

Olyan széleskorl igények figyelembevételével alakitottak ki, hogy talan a legatfogobb
megoldast kinalja a magyarorszagi piacon az optikai szalak hegesztése és toldasa terén.

Az igényeknek megfelel6en, a készlet tartalmazza mindazokat a szerszamokat, segéd-
eszkdzoket és kiegészitd alkatrészeket, melyek az optikai szalak kibontasat kbvetéen azok
elb6készitéséhez és hegesztéséhez, mechanikus és gyors-csatlakozokka 6 végzdod-
tetéséhez szilkségesek. A biztonsagos tarolast és szallitast szol iPelsd
kialakitassal rendelkez6 szerel6 és hordtaska, valamint egy nyak
asztal bnmagaban, akar a helyszini - terepen torténd - mobil-heg ket is lehetbvé
teszi.

Két hegesztési technoldgia egyetlen berendezésben

- magra illesztése (core aligning),
- kopenyre illesztése (clad aligning) 2 haté.

- teljes mértékben computer ve
- nagy pontossagu illeszté mec

- SM (Single-mode), ’

- MM (Multi-mode),
- NZDS (Non-zero i cement) szalak hegesztésére.

6 rendszerszoftverrel)
es szervomechanizmusokkal

- DS (Dispersion displace

A szamos kiegészit6
optikia szal és ko
csak hogy leh
€s a hegeszt

ével 0,25/0,9/2,0/ 2,4/ 3,0 mm és FTTH (2x3mm)
setén is kozvetlenul hegeszthetink. Az adapterek nem-
agy mértékben leegyszer(sitik és felgyorsitjak a szaltorés

Splice-gna/H egészit6 modulokkal, mint kiegészit6 egységek segitségével,
ezen opftikai csatlakozocsaladok hegesztése is biztositott, ami igy mar olyan vetélytarsakat
is tasithat sokoldalusagaval, melyek korlatozottabb lehet6ségeik ellenére
tob on szerezhetbk csak be. Mindezt azért irom igy le, hogy egyértelmi legyen,
valgj nemcsak a hegesztett csatlakozasok elkészitésére alkalmas.
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FONTOS figyelmeztetések!

Amennyiben nem megfeleléen jarunk el, és szem el6l tévesztjiik a fontos
figyelmeztetéseket, fennall a veszélye, hogy a szalhegeszté6 nem meg-
feleléoen miikodik, karosodik, illetve sulyos sériulést, szélséséges

esetben halalt okozhat!

A készulék bemeneti elektromos feszultsége legyen a megad
belll, azt ne haladja meg semmilyen esetben. A bere 35 toliesére és
hasznalatahoz, csak a berendezéshez mellékelt
szabad hasznalini.

Ha barmelyik alabb felsorolt helyzet kov onnal huzza ki az AC
tapkabelt és kapcsolja ki a szalhegeszt ezest, ellenkez6 esetben a
gep javithatatlan karosodast szenve

&

gy rendellenesnek tliné fltés,

e szemelyi sérulést, tuzet, halalt

okozhat.

Fust, hibara utalé

1
-
®
S
Q
@
)
S
@D

latszik a berendezésbdl,

en targy esik a gép belsejébe,
egserult vagy lezuhant.

A és tapegysége belsejében nincsenek karbantartast igényl6
alka , kérjuk NE szerelje szét azokat, illetve moduljait. A nem megfeleld
“‘javitas / karbantartas” helyrehozhatatlan karokat vagy sérulést okozhat.
Annak érdekében, hogy elkerllje a tlz, robbanas vagy egyéb anyagi kart
okoz6 kovetkezményeket, ne hasznalja a készuléket robbanasveszélyes he-

lyen, illetve ahol akar atmenetileg jelen van koncentralt gyulékony gaz vagy

folyadék a kornyezetben, levegdben, kozvetlen Iégtérben.
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Ovintézkedések

Kérjuk olvassa el a kézikonyvet a gép hasznalata elétt. Ez a gép uvegbdl ké-
szUlt optikai szalak 6sszehegesztésére készilt, kérjuk ne hasznalja mas célra.
Ne tarolja a készuléket magas hémeérseékletli vagy magas paratartalmu kor-

nyezetben.

A gép poros kornyezetben torténé hasznalatakor, kérjuk teg

lehetséges ovintézkedést a por gépbe kerulésének me s 2 :
Amikor a gép alacsony hémeérsékleti k6rnyezetb$ Omeérsékleti
kornyezetbe kerul, torekedjen annak folyama melegedeéseét biztositani a
paralecsapodas elkerulése érdekeében.

Annak érdekében, hogy a gép hatg @és pontos mikodeését bizto-

egyszeri atfogd karbantartasa.

sitsuk, ajanlott az egész gép legalabb
Amikor a gép mar pontosan a van, Ovja meg az er0s razkodastal, il-
letve Utkozésektdl é arolja a specialisan erre a célra kialakitott
hordtaskaban.
Minden, a solatos javitasi, Uzembehelyezési feladatot bizzon
e. Barmilyen felmerllé probléma esetén, kérjuk azonnal

tba a forgalmazoval.
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1. Attekintés

A készulék nagy sebesseégi képfeldolgozé és specialis, nagy pontossagu po-
zicionalasi technoldgiaja lehetbévé teszi a teljes szalhegesztési folyamat 10

masodpercen bellli elvégzését. A nagy LCD kijelzon, tisztan és pontosan fi-

szalas rendszerek épitéseére, karbantarta
agazatban beleértve a tavkozlési, , MAN, mUsorszord és TV,
vasuti, petrolkémiai, villamos, eneg . katonai, rendfenntartd, valamint
oktatasi és kutatasi, tudom tézetek szamara egyarant, illetve de-
monstracidos ceélokra. kében, hogy a szalhegesztési miveletek
minél pontosab k, kérjuk alaposan olvassa el a kézikonyvet.

2. @

Kbitésu, konnyen hordozhatd, szilard és tartos kivitel

- s LCD és vizualis megjelenité egység
Az adatok USB kabelen keresztul feltolthetéek a szamitogepre
- Intelligens akkumulator allapot visszajelz6, automatikus kikapcsolassal

- Beépitett programozhato fatésrendszer (zsugoritokamra)

- Beépitett vilagitas (az optikai szalak kényelmesebb elhelyezésére)
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3. Miuszaki jellemzok

Alkalmazas

SM(single-mode), MM(Multi-mode), DS(Dispersion displacement),
NZDS(Non-zero dispersion displacement)

Hegesztési veszteség

0.02dB(SM), 0.01dB(MM), 0.04dB(DS), 0.04dB(NZDS)

Visszaverddési veszteség

Jobb mint 60dB

Miikodési mod

Teljesen automatikus, félautomata, manualis

Inditas, Uzemkész allapot

a bekapcsolastol szamitott kevesebb, mint 6 masodper

Atlagos hegesztési id6

10 masodperc

Atlagos zsugoritasi id6é

36 masodperc

Szal igazitasi metddus

Magra illesztés (Core aligning), Képenyre i

Optikai szalatméré

Magmeéret : 80 ~ 150um , Képenymé

Szal torési hossz

10~16mm (coating diameter: <

16mm (coating diameter: 25

Beépitett dig. mikroszkop

Flggdleges dupla kijelz6:

Kijelz6 display

HD 5.1” 640*480 L

Huzasi teszt

Zsugorithaté csévek

Akkumulator kapacitasa

Akkumulator élettartama

Energiaszint visszajelzg

Elektréda élettartan

szel6i kozremikodéssel, berendezés altali automatikus beallitasokkal

Uj kialakitas, mely lehetévé teszi a kdnnyebb és pontosabb pozicionalast.
lllesztécsapos, magnes rogzitésl pozicionald padokkal.

Beépitett nagy fényerejii LED, mely széles kord, alacsony megvilagitasu helye-
ken is alkalmassa teszi a megbizhaté munkavégzésre.

Szabvanyos USB port

Tapegyseg / adapter
energiarendszer

Beépitett 11.8V lithium akkumulator;
kiils6 adapter, bemeneti fesziiltség : 100-240V, Kimenet: DC12.6V/5.0A

Mikodési feltételek

Hoémérséklet: -10°C~+5°C; Légnyomas/Magassag: 0~5000m (tengerszint)
Paratartalom max.: 95%RH (40°C, paralecsapddas-mentes);

Automatikus ellen6rzés

Szenzorokon keresztiili mérés és korrekcid, nyomas, paratartalom fliggéen.

Méretek

HosszxSzélességxMagassag =169x152x155 (mm)

Suly

2,4kg (akkumulator nélkil), 2,9kg (akkumulatorral)
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4. Hasznalati utmutato

4.1 Miiszer és csatlakozasai
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4.2 Billentylizet-panelek és azok jelentése

4.2.1 Kezelopanelek

Ki- / bekapcsolas S Ste allitas

Fel Reset, alaphelyzet

Fates

Atkapcsolas X/Y nézetek kdzott

Hegesztés

Cancel, vissza
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4.3 Utmutaté a gyakran hasznalt feliiletekhez

4.3.1 Fomenu

A Q billentyld megnyomasaval tekinthetjuk meg, a berendezés alapallapo-

tabol

(amikor az osztott képernyds kamerakeépet latjuk a megjelenité

\ 4

Current Setting(V2.5.0.3be) EE 2015-01-22 14:01

Fusion——— Sl

File Name: SM-SYS '

Fiber Type: SM

Align Mode: ALIGN CORE

Heat——""""""""
File Name: N60 Temperature: 175 C
Length: 60mm Heat Time: 30s

/ Light Brightnvess Return

Aktualis beallita aettings)

beallitasok.

(Fusion}%
figuracios file neve (File Name),
sa (Fiber Type),
egesztés igazitasi méd (Align Mode),

(Heat) fGtési beallitasok.

Ervényes konfiguracios file neve (File Name),
Hémérséklet (Temperature)
Hosszusag (Lenght)

Melegitési idétartam (Heat Time)
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4.3.2 Menu valasztasi Iehetéségek

4, :
A berendezés miikodésével és napléallomanyaival, :}-‘TE By, =OCx
karbantartasaval kapcsolatos menuk csoportjait itt Fusion Heat ARC

talaljuk.

Fontos, hogy a menlkben torténé beallitast csak
olyan személy végezze, aki tisztadban van és tajé-
kozott az adott beadllitasok jelentésével,
jelentéségével.

Hegesztési paraméterek

Felsorolja az 0sszes hegesztési paramétert,
vannak. Felhasznaldi szinten lehetdség nyilik

l raméterek, beallitasok modositasara.
Fusion

hegesztési pa-

Fltesi beallitasok

- - Felsorolja az 6sszes mar elmentet
m lentl médosithatoak is. Beal 5

alkalmazando zsugorcsovek

paramétert, melyek itt kozvet-
6fok, hbkezelés ideje, az

Hegesztési kalibracio

; a« ben, ahogy a berendezés hegesztdelekt-
igényel idészakos kalibraciot.

pntosabb (legévatosabban kezelendd), részletes paraméter
biztosito, hegesztésre vonatkozé almenupontok itt talalhatok.

automatikus Uzeneteit.

Berendezés naplok

Hegesztési adatok (FusionData)

Minden, a gépben mentett szalhegesztési eredmény itt tekintheté meg.
Hegesztések szama aktualis elektrodakkal (Electrode ARC Times)

ide értve az 0sszes kalibracié alkalmaval tértént ,ivgyujtast”.

Karbantartas

Itt talalunk részletes, |épésekre bontott karbantartasi leirast (angol nyel-
ven) a berendezés tisztitasanak elvégzésére (késébbi fejezetekben).
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5. Utmutato a hasznalathoz

5.1 Be- és kikapcsolas

Bekapcsolas:

Tartsa nyomva a . gombot 1 masodpercig vagy amig

vilagitani kezd és megjelenik a ,Fusion Splicer” induldkée

A teljes bekapcsolas 6 masodpercen belll megtorté allapotig.

ali lenetéséget a hegesztd
etve a O gombbal ki

is hagyhatunk, ha bizonyosak vagy a 0 helyességeében.

A bedllitasoktdl figgden a berendezés adhat

kalibraciojara, melyet a Q gombbal elj

A bekapcsolaskori kallibracio felajan e kapcsolhaté a ,Setup” menu-

@

ben, az ,ARC Calibration Re On/Off, azaz Be/Ki kapcsolasaval.

Normal kikapcsolas:

itla, hogy ne legyen semmilyen adatvesztés,

Modja, a . gomb 5 masodperces nyomva tartasa, melyet kovetéen a be-

rendezés azonnal kikapcsol és a még nem mentett adatok is elvesznek.
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5.2 LCD kijelz6 fényereje

A fényeré a f6képernydn vagy a ,Current setting” menuben a A gombbal

novelhetd fokozatosan és a V gombbal csokkenthet6 ugyanolyan moédon.

5.3 Datum és ido beallitasa

A ,Setup” menuben a “Time Setup” kivalasztasaval tudjuk

EE 2015-01-22 15:34

Advance Setting
Fusion Control
\>> Time Setup
Buzzer Setup
Sleep Setup
ARC Calibratio

Restore Factor [l ¥ [01 M [22D
[15H [34M [158

Inc/Dec > Move EE ok 2] Return

5.4 Hegesztési p beallitasa

za az altalanosan hasznalhat6é hegesztési paramétereket,
az ismert opti : okhoz. Ezek nem modosithatdk, nem torolhetdk, és az osszes
tobbi egyedi i beallitas alapjat képezhetik, melyeket a felugré ablakban megje-
lend P sztasaval alkalmazhatunk egy-egy ujabb beallitas Iétrehozasakor.
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5.4.1 Kivalasztas

(1) Valasszuk ki a szUkséges beallitasi file-t a listabdl (alabbi abra alapjan) :

Fusion Parameter File BN 2015-01-22 14:02

Num | File Name | Fiber Type
2 MM-SYS MM
3 NZ-SYS NZ
4 DM-SYS DM
5 DEFAULT SM
6 DEFAULT SM
1 DEFAULT SM
8 DEFAULT SM
9 DEFAULT SM
10 DEFAULT SM
11 DEFAULT SM
12 DEFAULT SM
13 DEFAULT SM
DEFAULT )

P> Page EE option 2] Return

4, abra

(2) Hasznaljuk a AV« » gomboka

aktualis paramétereket tartalmazo fi

or mozgatasara, igy az

tes savban kiemelve lathato.

B 2015-01-23 13:35

— . File Name Fiber Type

S(\I(A}(" t SM-SYS M
Modi fy MM-SYS MM
Copy NZ-SYS NZ
All Default DM-SYS DM

SPLICEON ‘

DEFAULT SM |
DEFAULCT DEFAULT SM
8 DEFAULT DEFAULT SM
9 DEFAULT DEFAULT SM
10 DEFAULT DEFAULT SM
11 DEFAULT DEFAULT SM
12 DEFAULT DEFAULT SM
13 DEFAULT DEFAULT SM
14 DEFAULT DEFAULT SM

BE ok 2 Return <P Page EE option Return

5. abra 6. abra

(4) Valassza a "Select" lehetGséget a Q billenty megnyomasaval. Ezt

kovetéen a kivalasztott file-ban mentett beallitasok lesznek érvényesek a
hegesztésre (ahogy az alabbi abran lathato, pl. ,SPLICEON” elnevezési be-

allitasok).
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5.4.2 Megtekintés és modositas

(1) Modositsa, ellenérizze az el6bbiekben megismert splicing paraméterfaj-

lokat.

(2) A AV« » gombok hasznalataval mozgassa a kurzort a megfele-

|6re.

(3) A gomb lenyomasaval kivalaszthatjuk a kivant file

lehetbség valasztasaval megtekinthetjuk azt vagy akar gié atjuk is.

A O billentylvel elmenthetjuk a végzett modosita kilepve az al-

menubdl.

Fusion Parameter B 2015-01-23 13:32
SPLICEON

File Name

Fiber Type SM

Align Mode ALTGN-CLAD

Cleave Angle Threshold 4.5
>> Loss Threshold 0. 50dB

2] Return

EHE Modify
7. abra

AV Move 4P Page

5.4.3 rendszerbol

En et6ségnek a hasznalataval ,PasteFrom”, a rendszerben talalhaté

els6 4 alap hegesztési konfiguracido masolhaté az egyedileg beallitani, meg-
hatarozni kivant file-ba, melyet utana konnyen lehet finomitani az igényeknek
megfeleléen.

(1) Valasszuk ki a listabdl a kivant hegesztési file-t, a mar megismert modon.
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(2) A AV« » gombok hasznalataval mozgassa a kurzort a megfele-

|6re.

(3) A gomb lenyomasaval kivalaszthatjuk a kivant file-t, majd a ,Copy

from system” vagy ,PasteFrom” lehet6ség valasztasaval, az alabbi 4 alapbe-

allitas kozul.
Systen Fusion Parameter File S msan
Num | Fil~— - Fiber Type Num| File Name | Fiber Type
__T______ji Solgcl SM 1 SM-SYS SM
2 N] Modify NZ 2 MM-SYS MM
3 N] Copy NZ 3 NZ-SYS NZ
4 DI Paste DM 4 DM-SYS DM
¥5 SPl  PasteFrom SM
BT . Default e
1 DEFRULCT SM
8 DEFAULT SM
9 DEFAULT SM
10 DEFAULT SM
11 DEFAULT SM
12 DEFAULT SM
13 DEFAULT SM
DEFAULT ;

Ok 2] Return \ Page | Option & Select Return

4) A AV« » gomb

|6re, mely paramétere;j

(5) A Q bille

sokat.

alataval mozgassa a kurzort a megfele-

k masolnia a kivalasztott file-ba.

thatjuk, moddosithatjuk, masolhatjuk a beallita-

5.4.4 egesztési alap paramétereinek visszaallitasa

En allitasnak a hasznalataval, az egyes hegesztési beallitasok teljes
meértékben, a gyari alapbeallitas értékeire kerulnek visszaallitasra.

(1) Valasszuk ki a listabdl a kivant hegesztési file-t, a mar megismert modon.
(2) A gomb lenyomasaval a felugré menuben kivalaszthatjuk a kivant fi-

le-t, majd az ,All Default” lehet6ség valasztasaval, alapértékekre allithatjuk.
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usion Parameter File 3 2015-01-23 15:45
Num | Fil “Seloctl Fiber Type
| |BZ1 ii L SM
9 Modify MM
3 N
4 I { :
n-z Set all fusion parameter

6 pl file to default?

7 Dl

8 DI

9 DI

10 DI

Tl Dy

12 DEFRUET ), TR
13 DEFAULT SM

DEFAULT

(3) A e billentylvel valaszthatjuk az alapbeall e vissza-

|épunk.
5.5 Miiveletek és beallitasok a fiité r file-okkal
5.5.1 Kivalasztas

(1) Valasszuk ki a listabol a eallitasi file-t, a mar megismert mo-

don. Heat Parameter File B 2015-01-22 14:06

Num |File Name| Length | Temperature | Heat Time
1 N20 20mm 175 C 30s
2 N40 40mm 1I751C 40s

FI-IH_
4 RS20 20mm 175 C 30s
5 RS40 40mm 175 C 40s
6 RS60 60mm 185 C 50s
7 RD20 20mm 175 C 30s
8 RD40 40mm 175 C 10s
9 RD60 60mm 180 C 60s

10  DEFAULT 40mm 175 C 40s
11  DEFAULT 40mm I75C 40s
12  DEFAULT A40mm 175¢ 10s
13  DEFAULT AOmm 175 G 10s

14 DEFAULT A0mm 754G 40s

> Page B E option 2] Return

Abra (5-5-1)

(2) A AV« » gombok hasznalataval mozgassa a kurzort a megfele-

|6re.
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(3) A gomb lenyomasaval kivalaszthatjuk a kivant file-t, majd a ,Select”

lehet6ség valasztasaval az lesz az érvényes flitési program a rendszereben.

Heat Parameter File 3 2015-01-23 16:01

Num File Ne—-ltomeitl T ure| Heat Time
N2d Select 30s
N4( Modify 40s

B Copy i
RS2| Paste 30s
RS4 Copy From 40s
RS6| A1l Default 50s
RD2 20mm 175 T 30s
RD40 40mm 15755 G 40s
RD60 60mm 180 C 60s
DEFAULT 40mm 175 C 40s
DEFAULT 40mm 175G 40s
DEFAULT 40mm 175 C 40s
DEFAULT 40mm 175 C 40s
DEFAULT 40mm 175 C 40s

SR ] .

Move 1 k2] Return

(4) Valassza a "Select" lehet6séget a megnyomasaval. Ezt

kovetben a kivalasztott file-ban mentett ok lesznek a flUtbkamra ve-

zérlésre érvényesek (ahogy az alabb athatd). Max. 20 egyedi beallitas

lehetséges.

Heat Parameter File B 2015-01-22 14:06

Num |File Name| Length | Temperature | Heat Time
1 N20 20mm 7550 30s
2 N40 40mm 751G 40s

| _N60 | 60mm | 175°C |
4 RS20 20mm 175 C
5 RS40 40mm 175 C
6 RS60 60mm 1500 50s
1y RD20 20mm 175:C 30s

8 RD40 40mm 155 C 40s
9 RD60 60mm 180 C 60s
10 DEFAULT 40mm 17500 40s
11  DEFAULT 40mm 175 C 10s
12  DEFAULT 40mm |B7ASHE: 40s
3  DEFAULT A40mm 1757C 40s
14 DEFAULT A0mm 175 1C 10s

> Page BE option 2] Return

Abra (5-5-3)
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5.5.2 Megtekintés és modositas

(1) Valasszuk ki a listabdl a kivant fltésbeallitasi file-t, a mar megismert mo-

don.

(2) A AV« » gombok hasznalataval mozgassa a kurzort a megfele-

\ 4

(3) A gomb lenyomasaval kivalaszthatjuk a kivant fi jd a§;Modify”

|6re.

lehetbség valasztasaval azt megtekinthetjuk vagy aka atjuk az ér-

tekeket.

Szukseéges lehet egyedi beallitasok létre éré zsugorcsovekhez,

melyeket érdemes kulon néven menten 2S6bb az egyszerlien hasz-
nalhato legyen. A hdmeérseéklet, és a beallitasaval biztosithato, hogy
a zsugorcsovek tokeéletese ké€djenek és zarjanak a szalakra. Ezt a be-

allitasok folyamatos ellett lenet megtenni, és szélsGséges

>>File Name

Length 60mm
Temperature 180 C
Heat Time 60s

A ebillentyﬁvel elmenthetjUk a végzett modositasokat, igy kilépve az al-

menubdl.
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5.5.3 Masolas a rendszerbol

Ennek a lehet6ségnek a hasznalataval egy, a rendszerben alapbeallitasként
létez6 beallitasrél készitheté masolat, melyet azutan tetszélegesen maédosit-

hatunk az egyedi igényeknek megfeleléen.

(1) Valasszuk ki a listabdl a kivant fitésbeallitasi file-t, a mar mo-

don

(2) A AV« » gombok hasznalataval mozg ur a megfeleld,

egyedileg kialakitani kivant elemre (~10 szaba ko alhato fltésbealli-

tas).

(3) A gomb lenyomasaval kivalaszthaitj kivant file-t, majd a ,Modify”
lehetGseég valasztasaval azt megteki \% vagy akar modosithatjuk is.

System Heat Parameter File 3 2015-01-23 16:05

Num |File Namel Length |Temperature! Heat Time

| C

2 N40 40mm I758C 40s
3 N60 60mm 175 C 50s
1 RS20 20mm 175 C 30s
5 RS40 40mm 175 C 40s
6 RS60 60mm 175 C 50s
7 RD20 20mm 175 C 30s
8 RD40 40mm 175 C 40s
9 RD60 60mm 175 C 50s

Page Option & Select Return

4) A AV« » gombok hasznalataval mozgassa a kurzort a megfe-

lel6ére, mely paramétereit be kivanjuk masolni a kivalasztott file-ba.

5) A e billentyGvel valaszthatjuk, menthetjuk, atmasolhatjuk a beallitaso-
kat.
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5.5.4 Rendszer fiitési alap paramétereinek visszaallitasa

Ezt a lehetbéséget arra hasznalhatjuk, hogy az egyes fltési beallitasokat az
eredeti értékekre visszaallitsuk.

(1) Valasszuk ki a listabdl a kivant hegesztési file-t, a mar megismert modon.

kivant fi-

iR

(2) A gomb lenyomasaval a felugré menuben kivalaszthatj

le-t, majd az ,All Default” lehetbség valasztasaval alapértéke

Heat Parameter File 3 2015-01-23 16:03

Num |[File Ne—-lt s “ure | Heat Time >
1 N2 Select 30s
2 N4( Modify , 40s

-IE
g ggj Set all heat parameter f 40s
6 ngi ile to default? 50s
1f RD: 30s
8 RD¢ 40s
9 R 60s

10  DEFA 40s
11 DEFA 40s
12  DEFAL 40s
13 DEFAULT 40mm iy oL 6 40s
14 DEFAULT 40mm 175G 40s

5. tt hegesztési eredmények

A hegesztés/toldas miveletek és eredmények automatikusan mentésre ke-
rulnek a berendezés memoriajaba. Ezeket megtekinthetjuk a ,History”

fébmenupontban, a ,Fusion Data” mentpont megnyitasaval.
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5.6.1 Hegesztési file-ok

(1) Valasszuk a ,History” fémenupontot.

History 3 2005-01-23 17:07

>> Fusion Data
Electrode ARC Times 91

AV Move 4P Page B E Enter & Return

(2) Valasszuk ki a e gombbal a ,Fusig upontot, ahol az alab-
biak szerint, mar lathato a hegesztett sza
Num File Name Date Loss
99 MM-SYS 14-12-13 22:06:23 0.01
100 MM-SYS 14-12-13 22:13:31 0.01
101 MM-SYS 14-12-13 22:18:56 0. 02
102 MM-SYS 14-12-13 22:25:03 0.01
103 MM-SYS 14-12-13 22:29:23 0.01
104 MM-SYS 14-12-13 22:34:05 0.01
105 MM-SYS 14-12-13 22:38:55 0. 02
106 MM-SYS 14-12-13 23:40:31 0.00
107 MM-SYS 14-12-14 12:01:52 0.01
108 MM S\\ I-l 12 l| 12:08:26 0.0
109 12 12:13:58 0.0
mmﬂﬂ

INA TR <P Page BE option [ Return

t hegesztési eredmények megtekintése, torlése

(1) EISO lépésként a listaban ki kell valasztani a megtekinteni kivant hegesz-

tést.

(2) A AV« P gombok hasznalataval mozgassa a kurzort a megte-

kinteni kivant hegesztési file-ra.
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3)A gomb megnyomasaval, egy felugré ablakban a ,Lookup” menutpont

valasztasaval, az alabbi informacidkhoz juthatunk az adott hegesztésrol.

Fusion Record File £3 2005-01-23 17:08

Fusion Record File €3 2015-01-23 17:08

>File Name MM-5YS >> ARC2 Strength 80ba
lme 14-12-14 12:18:30 ARC2 Time 650ms
Fiber Type MM Stretch Fusion On
Estimation Loss 0.02 Stretch ARC Strength T0bat
Left Fiber Cleave Angle 0.7 Stretch ARC Time 800ms
Right Fiber Cleave Angle 0.3 Stretch Number S5bit
Core Offsect 0.48b1t Stretch Wait Time Oms
Clad Offset 0.48bit ARC Compensation Mode Auto
Fiber Interval Sel 4um ARC Compensation Value 0%
Fiber Prefusion Strength 30bat

Fiber Prefusion Time 250ms

Push Number 20bat

ARC1 Strength 50bat

ARC1 Time 650ms

AV Move <P Page Return

AV Move <> Page Return

5.6.3 Mentett hegesztési eredménye ése, letoltése

A berendezeéssel készitett hegesztések@o atos részletes jelentések,

adatlapok, kozvetlenul szamitogép etok, illetve minden egyes he-

gesztés kulon file-ban t3 ‘a t6 meg utana a szoftver ,rec

konyvtaraban.

5.6.3.1 USB- itése, és csatlakoztatas

A szoftv CD-n talalhaté leirasnak megfeleléen lehet telepiteni.

Ennek ) lepése a specialis elérés biztositasa, az USB driver telepitésével.
Uj gjabb operacids rendszerek esetén szukséges lehet, hogy a driver
egy frissebb verzidjat telepitsuk, melyet a ,http://www.prolific.com.tw/” oldalrdl,
a ,PL2303 Windows Driver Download” oldalrdl lehet megtenni.

A helyes telepitést kovetben, a szalhegeszté azonnal a szamitogéphez csat-

lakoztathatd USB-A / USB-B kabelen keresztul. (a kabel nem része a csomagnak)
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5.6.3.2 Szoftver hasznalata

A csatlakoztatast kovetben, egy képernybluzeneten keresztul kapunk értesi-
tést, hogy a Windows operacios rendszer milye virtualis soros port formajaban

teszi elérhetévé a hozza kapcsolt szalhegesztét.

Amennyiben nem jelenik meg automatikusan az uUzenet, ug windows
,E8zk0zkezel6’-ben, a ,Portok (COM és LPT)” pontjaba ’Ik&é a

szukséges informacié, az USB-Virtualis soros port vonatkozdan.

Ugyanitt beallithaté a port sebessége, valamint egyé I jellemzok.
Ezt kovetben, a mellékelt adathordozén 6 ,PrjFusionSplicer.exe”

program elinditasa a kovetkezl lépés.

Set(S) |
A ,Set(S) / Com set (C)” almeni I blakban a |  Com=©
megfeleld beallitasokat kdvetden, ‘ at az ,OKQ) .. -
gombra Kkattintva a szalh 5z kapcsolodik a s W
Parity: W

174

program, és elérhe a'tarolt hegesztési adatok.

A Fboldalra vi r lathatoé a bekapcsolt szalhegeszt6 esetéh, hoéy

elérhet6 a ezes, melyet kovetéen a jobb als6é sarokban ta-

Get data

lalhatd ombra kattintva, az adatokat (records) egyenként letdlti, és

< Fusion Splicer = H ” P L4
S elmenti a ,rec” konyvtaraba,
File data File fist
File [ Dateime ) T » o
FiberType i StretchFus on MHSYS 15/05/12 22/53/07 egy-egy kU|On ”tXt -flleba’
. . : MM-5YS 1640512 23/01/56
EstimationLoss: |0, 01 StretchArcStrgth: |70bit WMSYS 150701 17/57/53
aeseinge 5 Swmoweine [ | [EE
RightCleaveAngle: [1.4° StretchNum: ~ [3bat WM-575 1540702 031116 datum es |d0 szerint.
- MM-5YS 18/07/02 03/23/14
CoreOffset 0.21bit StretchWaitTime:  (Oms WM-5YS 1807002 17/21/06
" . MM-5Y5 15/07/02 17/3012 .
CladOffset 0.21bit PushNum 16b1t MH-SYS ST T2
ArcCompstnMode: [Auto ArcCompstnValue: |0% MM-5YS 16/07/0217/52/34
MM-5YS 15/07/0217/56/13
Arc1Strength: 43bit FiberintervalSet:  |dun MM-SYS 150702180005 v
ArciTime 450ns FiberPreFusStrath: [30bit < 2
Arc2Strength 70bit FiberPreFusTime: [115ns Giet dets progress:
Arc2Time: 450ns
Get data

Fusion Splicer

Vi.02
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5.7 Elektréda hasznalat naplé/szamlalé
5.7.1 Elektréda hasznalat megtekintése, torlése

(1) Valasszuk a ,History” menupontot, mint megel6z6en.

(2) Az ,Electrode ARC Times” melletti szam jelzi az elektroda hasznalatok

szamat.
M 2015-01-22 14:18‘
>> Fusion Data
Electrode ARC Times 91|
age | Enter l\‘vlmn
(3) A gomb meg aval megkapjuk a felugré almenat, ahol a “Zero”

opcio valasztasaval,

<
K

elektréda hegesztési szamlaloja nullazhato.
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6. Hegesztés muveletei, folyamata

6.1 Zsugorcso felhelyezése a megfeleld helyre

Helyezzuk el a hére zsugorodd kotésvedd zsugorcsovet a szikséges szalon.

A

P

6.2 Optikai szalak kibontasa,

Bontsuk ki az optikai szalat 6l 30-40 mm hosszusagban, eltavo-

litva az 0sszes burkolat szalig. Ezutan toroljuk végig alaposan

és erésen, egy tisz

lag egyszer)

Csupaszolas Tisztitas

es pamutlappal (javasolt a torlékendék kizaro-

Figyelem! A siker érdekében a tisztitashoz optimalis a 99%-nal tisztabb, illetve

isopropyl alkohol hasznalata.
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6.3 Optikai szal preciziés torése

Miel6tt belekezdlnk a szaltorésbe, ellenérizzik, hogy a precizids szaltorében
ne legyenek optikai szalhulladékok. Kulonos figyelmet forditsunk a ko-
csi-szerkezetre, valamint a tamaszto, rogzité gumifellletekre. A szaltord
és a ko-

\ 4

Si hibakat, és

mechanikajaba kerulé Uvegtormelék, a torés pontatlansaga

csi-szerkezet meghibasodasat okozhatja.
A gumilapokon megtapadt tormelék, és szaldarabok4ko
rossz minéségu, pontatlan torési fellleteket okozhatn
(1) El6szor ellenérizzuk, hogy a vagéko kocsija front-oldali vég-
allasban van-e, majd csak ezt kd suk fel és helyezzik be a

szalrogzité blokk megfeleld r’szébe’ ptikai szalat, amit el6készitettunk a

hegesztés elbtti torésre.

A

250um-es valyuba a lecsupaszolt, letisztitott, ellen6rzott torésre elbkészitett

szalat.
(3) Allitsuk a megfeleld hosszusagra a vezetéhoronyban a mérce alapjan el-

lenérizve azt, vagy a megfelel6 cserélhetd sablont hasznalva.
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Kulonb6zé sablonok, mas és mas hosszusagura torhetik a szalat, az ige-
nyeknek megfelelben.

Amikor a mércével ellatott toréshossz beallitast alkalmazzuk, akkor a szuk-
séges hosszusagot ellenérizzik a technoldgiai leirasokban.

(Abban a kulonleges esetben, ha multimoédusu szalat kell hegeszteni, de az

an, a‘)r a

le ukban

teljesen lehetetlen, valamilyen anyagmindségi inkompatibilita
mechanikus szaltoldok kozul alkalmazott tipusnak megfel
megadott értékek pontos betartasa mellett lehet aghki m eget elérni,
ezért az ide vonatkozo részleteket alaposan ell@ndérizni , a folyamatok el-
végzése elbtt.)

(4) Ellenérizzik, hogy a lecsupaszitott zal merd6legesen all a ,va-
gokorongra” és mindkét gumipadon 6en fekszik fel a szal.
(5) Rogzitsuk a cserélhetd on betét rogzité zardlapjanak lenyoma-
saval a behelyezett s sukjuk le a nagy fém zarélap-blokkot, végul
egy hatarozott agokorong mozgatd kocsijat toljuk at a hatso
végallasba, lvagjuk” az torjuk az optikai szalat.
(6) Ak el nyissuk fel a fels6 nyomolapot, mikézben a (jobb) ke-

ittuk, hogy a levagott szal a hulladékgydjtébe keruljon

Javasolt a munkavégzés soran a letort szalvégek és egyéb hulladékok
azonnali 0sszegydjtése, pl. cellux, vagy szigetel6szalag segitségével. Ezeket
az ilyen célra rendszeresitett megfelel6en szilard és vastag falu, biztonsago-
san zarodo taroldkba helyezzik el, azok biztonsagos artalmatlanitasra torténd
leadasaig.
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6.4 Optikai szal behelyezése

(1) Nyissuk ki a szalhegeszt6 kamra fedelét.

(2a.) Helyezzuk at ovatosan a szaltor6 betétjébdl a szalhegesztd V alaku va-
jataba a szalat ugy, hogy a méretre tort szalvég az elektrodacsucsok kozé
keruljon, majd ezt kdvetben fektessuk a helyére ugy, hogy olyan kis mérték-

vonaw,

hogy még véletlenul se érintkezzen a szemben Iévé szall helyezéskor

ben legyen hatrébb az elektrédacsucsok altal meghatarozott

se Utkozzenek Ossze.

(2b.) Specialis tor6 / hegesztd
sablonok esetén, a sablonnal
egyutt helyezzik be ugy a szalat,

hogy uUtkdzésmentesen a

ruljon a hegeszt4 ' z0tti hegesztétérbe (mint ,2a” esetben).
(3) 2a. eset az ujjunkkal lenyomva a kabelkdpenyt, illetve szalat és
zarjuk nyomo&/rogzitd lapot az optikai szalra, annak burkolatara.
2 e zal biztonsagosan és folyamatosan rogzitve van a megfeleld
poz
(4) Helyezzuk be az 6sszehegeszteni kivant masik szalveget az el6z6ekben
leirt, alapos el6készitést kovetben, a megfeleld modon.

(5) Zarjuk le a hegesztékamra fedelét.
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6.5 Hegesztés
6.5.1 Valasszuk ki a megfelel6 hegesztési és flitési beallitasokat

Hegesztési paraméterek kivalasztasa:

(1) A fémenuben valasszuk ki a “splicing parameters” menupontot, majd va-

okat gbra

lasszuk ki a listabol a szamunkra megfelel6 hegesztési bealli

5-4-1).

(2) A AV« » gombokkal a kurzort mozga

lésnek megfelel6en a kivant paramétereket ta

)

(3) Nyomjuk meg a gombot az alme séhez (abra 5-4-2).
A kivalasztashoz a ,Select” gombot has%k. Ekkor az aktualisan kiva-

avenyes beallitasi file mellett a bal
is (dbra 5-4-3).
erekiki asa:

SSZUk ki a “splicing parameters” menupontot, majd va-

lasszu 2 a szamunkra megfeleld hegesztési bedllitasokat (abra

ki a kieme-

rt azo )

lasztott paraméterfile kiemelve lath

oldalon, igy lathato lesz “v” I

Fiitési paramét

(1) A fébmeny

5-
(2) V« » gombokkal a kurzort mozgatva valasszuk ki a kieme-
lésnek megfeleléen a kivant paramétereket tartalmazo file-t.

(3) Nyomjuk meg a gombot az almenu megtekintéséhez (abra 5-5-2).

A kivalasztashoz a ,Select” gombot hasznalhatjuk. Ekkor az aktualisan kiva-
lasztott paraméterfile kiemelve lathato. Az érvényes beallitasi file mellett a bal

oldalon, igy lathaté lesz “N” ahogy lathat is. (abra 5-5-3).
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6.5.2 Hegesztés elinditasa

(1) Azt kovetden, hogy a megfeleléen el6készi t pontosan behe-

lyeztik a hegesztbtérbe, a @ go asaval elindithatjuk a

hegesztést. EIsO lépéskent alap poziciobane a gép a szalakat, majd egy
ivkisulés segitségével a szélvégekl?itja a kisebb szennyezbdéseket.
El6bbi utan mar lehetsége szogeinek az ellenbrzése, optikai
meéréstechnologia alk . Amikor a mért szogértéek nagyobb a meg-
hatarozottnal va talalhatd a szalvégen, esetleg mas hibat talal
az elemzés
jelzést zés kijelzb6n a kezel6 személynek. A hiba kezelésének

Qa hegesztési folyamat szlinetel. Abban az esetben, amikor

n

izenet, akkor is meg kell vizsgalnia, ellendriznie a kezel6 sze-

or hangriasztast kuld, mellyel egyidejlleg pontos hiba-

ni
mélynek a szalvégeket, hogy olyan szempontbdl is ellen6rzotiek legyenek a
szalak, melyet a berendezés nem mér, vizsgal, elemez. Amennyiben az
alabbiakban olvashatd, barmilyen egyéb hibajelenséget tapasztalunk, vegyuk
ki a szalat a hegeszt6bdl és egy uj el6készitést, szaltorést kovetben helyezzuk

csak be ujra hegesztés céljabdl, ujbadli ellenbérzésre. Minden feluleti hiba a
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szalvégen, hegesztési hibat eredményezhet. A kifogastalan, biztos mindség
elérése érdekében a feluleteknek, siknak, 1° alatti szogallasunak kell lennie,
illetve az alabbi abran lathatd b-t6l f-ig megfigyelhetdé hibaktél mentesnek.
Minden tapasztalt hiba esetén ki kell venni és teljes mértékben, ujra el6 kell

késziteni a szalakat, mivel ezen hibajelenségek legegyszeriibb kezelésének

ez a modja. Az ujra el6keészitett szalat behelyezés utan a megj

ellendrizhetjuk, és annak megfelel6en jarhatunk el.

(@) | Megfeleld, j6 vég

(b) | Hidanyos szalvég (kitoltetlen, a

(c) | ,sarkantyus” vég (kiallé an

(d) | Fogazott, té an tort vég

(€)

ta”, kagylosan tort vég

Fon udni, hogy csak az (a) szalvég biztosit 100%-ig megfeleld elbfeltéte-
leket a hegesztéshez, és ott is csak abban az esetben, ha annak szoge minél
inkabb a 90°-hoz kozelit. A megfelelé minbség elérése érdekében a hegesz-
tokészletben talalhato, precizids karbidkorongos szaltorét kell hasznalni, mely

biztositja az elvart, pontosan tort fellleteket.
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(2) Megfelel6 szalvégek esetén, az igazitast kovetéen a berendezés elvégzi a

hegesztést és igy a szalak 0sszekotését.

QRER i 30 WA 25 il - 2 1O
x| Y x| Loss: 0.01 dB Y]

<~

eke megjelenik és leol-

Hegesztés végeredménye

(3) Az Osszekotést kovetben a becsllt vesz
vashatdo a két kamerakép kozotti saviban szamitas alapja, térbeli
jellemzdk kiértékelése altal torténik. elkészult kotés el6bbiek alap-
jan szamitott vesztésége obb edllitott hatarértéknél, a készulék

hibalzenetet ad. Ame i sztés altal készult szaltoldas elemzése

elle zekel - tul vékony, tul vastag vagy buborékot
tet kdld a megjelenitére. Amikor nem kapunk hi-

balzen ljelzbn egyértelmlien és lathatéan rendellenességet

barmilyen rend

tartalmaz - a

tapasz ,Janhnak fuggvényében az egész kotést készitsuk el ujra. Ezeket a
evtizedekre készitjuk, utdlagos javitasuk, diagnosztizalasuk, igen
magas koltségekkel jar.

Figyelmeztetés — mire érdemes vigyaznunk!

a. El6fordul, hogy a toldasi pont kicsit vastagabb, mint mas részein, de ilyen
esetben az tovabbra is normalisnak tekinthetd és nem érinti az illesztési

veszteséget.
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b. A hegesztési mod beallitasat megel6zben, a szogek hatarértékeivel kap-
csolatos paraméterekrél olvassuk el a ,splicing mode” beallitasait.

c. Hibauzeneteket pl. "kiszamitott hegesztési veszteséget", "toldasi szdget",
"tul vastag", "tul vékony", "buborék"” figyelmen kivll lehet hagyni. Beallithatjuk

ezeket a rendellenességeket, mint sima "fogyatékossag".

d. Egyes esetekben, egy extra ivhegesztéssel csokkenthetjl

Idés&sz—

teségét. Nyomjuk meg az @ gombot, ennek ra nek a

létrehozasahoz, melyet kdvetben a toldasi vesztesé alkulalva és

annak megfeleléen megjelenitve a kijelzén.

7. Fltés mikodése, foly

(1) Nyissuk fel a fit6kamra fedelét.
(2) Nyissuk fel a hegesztbka Ofedelét.
A felnyitott fedét, a znalatanak segitségével biztositsuk egyik
kezunkkel, hog se csapodijon le.
(3) Megelb itsuk a kezlunkkel, ujjunkkal a kabelkopeny, szal el-
delmét mar a jobb- és baloldali szalrogzité nyomolapok
Ki
Valasziasunk alapjan nyissuk fel havelykujjal az egyik oldalt, lenyomva tartva
a kabelt.

(4) Nyissuk fel htuvelykujjal a masik oldalt, ugyanugy lenyomva tartva a kabelt.
(5) Készuljunk fel a hegesztett toldas gépbdl torténd kiemelésére.

(6) Fogjuk meg a hegesztett szal mindkét végét és gondoskodva a toldas fe-

szlltség- és tehermentességérdl, toljuk ra a kabelen, szalon mar el6zdleg
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elhelyezett kotésvédd zsugorcsovet a hegesztési pontra nézve, kozponti

helyzetbe (kUlonbozb eseteknek megfeleléen végezve el a miveletet).

Ft6-, hokezeld kam

(7) Ezt kdvetben, helyezzuk be a hékezel§ gyelve a folyamat soran
a feszlltség- és tehermentesitésre, yala ktualis kabel geometriai jel-
lemzdire, hogy biztositsuk a megfele ast. Zarjuk le a fUtékamra tetejét,
azt lenyomva és gy6z6djun agneses ,kapcsok” biztos rogzitéseéral.

(8) Nyomjuk meg a igy elinditva a fltést. Amint a fltési, hdke-

zelési ciklus (a peadllitott paraméterek alapjan) megtorténik, a
berendezé ' t ad. A folyamatot villogo led jelzi a gomb bal oldalan.
(9) Nyi ' kamrat és emeljuk ki a razsugoritott kotésvedd zsugor-
. El6fordulhat, hogy a specialis belsd felllet ellenére letapad a
ka jara, ekkor ne feszegessuk az optikai szallal, hanem egy (akar mar
hasznalt) tisztitopalcat hasznalva, elmozditva, emeljuk ki onnan.

(10) A zsugoritd hékezelést kovetben ellenérizzuk, hogy a csében nincsenek

buborékok és egyéb idegen részecskék, amik befolyasolhatjak a mindséget.

A tokéletes minéség érdekében, a paraméterek idé/h6fok mddosithatok.
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8. Hegesztoiv és kalibracioja

A légkari kornyezet, mint példaul hémérséklet, paratartalom, légnyomas min-
dig valtozik, ennek eredményeként a hegesztési paraméterek is valtoznak.
A berendezésbe épitett hbmérséklet és Iégnyomas érzékeldk folyamatosan

egfeﬂéen

visszajelzést kuld a rendszer, ha szUkséges a hegesztési me kalib-

ellendrzik ezeket a paramétereket és az aktualis viszonyokn

ralasa. Mivel a hegesztés folyaman az elektromos iv hata az elektréda
.kopas” jelensége figyelhet6 meg, melyhez hozzaa optikai szalak
Jfoszlanyainak” fellletre tapadasa, amit a re r automatikusan nem tud
korrigalni, ezért szikség lehet az iv ko eigazitasa, ennek a hely-
zetnek a megoldasa érdekében, az megfelel6 iranyba mozgatasa
altal (balra vagy jobbra...).

okan is szukségessé va

ertekre allita am merésevel a tengelyiranyu eltolas és illesztés
el6tt és racio eredmeényeként az alapértékek meg lesznek val-
toztatv minden olyan paraméter értéke, ami az iv aramerdsséget
me za, mely ilyen moédon minden hegesztési beallitas ide vonatkozo

parametereit automatikusan modositja.

OPTICAL — FSKV2015Y — Professzionlis szalhegeszt6 készlet www.agendaage.hu 38



Uzemeltetés és miiveletek

(1) A fémenuben valasszuk az “ARC” menupontot a hegesztés kalibraciéhoz.
(2) Készitsuk el6 normal modon, ahogy egy hegesztés esetén szikséges a
két optikai szalat és tegyuk megfeleléen a berendezésbe.

(3) Végezzuk el a szalak ,hegesztését’, a hegesztés kdzponti pozicidjanak

éSéwVé_

tesztelése érdekében, mielbtt az optikai szalak kdzpontba j

gezzuk, a hegesztési pozicio kozepének megfelelben.
(4) A tengelyiranyu eltolast a berendezeés elvégzi a e kistlés el6tt
és kozben, ahogy a kalibracié folyamata zaijli ber zés a képernyon
egyértelmi informacidkkal és utasitasok arrol is, hogy a kalib-
raciohoz ujabb el6készitett szalak pontoske ezésére van szukség. (Egy
kalibracio esetén, 2-3 vagy akar tobb behelyezésére is szukség lehet.)
A kalibracios eredmények a g/é én, a kameranézetek kozaott jelennek
meg a képernyon.
(5) Mindaddig ismételji amatot, amig a berendezés ki nem irja, hogy
,LOK". Eza b kalibraciés ,hegesztést” is igényelhet.

a helyzetben igy mar kalibralva van, de meég ezzel egyutt

tt, lehet tovabbi kalibralas alkalmanként, id6rdl idére.
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9. Vizsgalati paraméterek és beallitasuk

9.1 Globalis hegesztési paraméterek leirasa

Parameterek Leiras
Pause 1 Vagasi, torési végek megfigyelése céljabol
Pause 2 A szalvégek illesztéseinek megfigyelése € és’

Tensile Splicing
vagy A hegesztés hluzassal tortend szakitagiltes ellendrzése
Stretch Fusion

Tensile Test
vagy Szakito vizsgalat utan a heg
Stretch Test

9.2 Hegesztési paraméterek leira

Paraméterek Leiras
Type of opti- Négy, optikai alap szaltipust talalunk a be-
_ rendez lyek:
cal-fibers ode), MM (Multi-mode),

on displacement),
n-zero dispersion displacement).

ai szalak igazitasanak a moédjai

aligning”, azaz magra illesztés, mely esetben az
tikai szalban talalhaté magokat illeszti 0ssze.

“Clad aligning”, azaz kopenyre illesztés, amikor az optikai
szal kuls6 kopenye alapjan illeszti 0ssze a szalakat.

Beallithato torési szoghatar. Amikor optikai mérés alapjan,
a berendezésbe helyezett szalak végeinek torési szoge a
megadott értéknél nagyobbnak bizonyul, a berendezés
hibatuzenetet kuld.

Amikor a hegesztett 0sszekottetés becsult vesztesége az
elére beallitott értéket meghaladja, hibauzenetet jelenit
meg a kijelzdjén.

Loss limit

Amikor a két optikai szal szogelfordulasa, szogallasa,
optikai magok egymashoz viszonyitott hajlasszoge meg-
haladja az el6re beallitott hatarértékeket, egy ezt jelzd
hibatuzenet jelenik meg a képernydn.

Core angle limit
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Cleaning
discharge time

Feluleti tisztitas egy rovid ideig tartdé iv impulzussal. Az
optikai szalon talalhaté mikropor ilyen moddon torténé
gyors és biztonsagos eltavolitasat szolgalja. E paraméter
megvaltoztatasaval a mentesitd iv ideje modosithato.

Optical-fiber in-
terval setting

Az optikai szalak igazitasanak az intervallumat allithatjuk
be vele.

Optical-fiber
pre-fusion
strength

Az elbhegesztési er6sseg nagysaga allj
folyamat megkezdésével a szalbetol . Amikor
(ez az elbhegesztési aram) tul na a tulzott meg-
olvadas okan, az illeszté 0 hegesztési
veszteség/csillapitas értéke me

5 be,‘ely a

Optical-fiber
pre-discharge ti-
me

cke allithatd be, mely a
szalbetolastol értendd. A

Az el6hegesztési perio
folyamat megkezdé
tul nagy ,el6heges
a tul erds ,el
veszteség/csilla gso ertéke.

Pushed-in length

las hosszusaga az el6hegesztéskor.

Strength of
discharge 1

ési folyamat két szakaszban torténik. Az els6
Oiv er6ssége az ugynevezett 1-es szakasz. Iit
thatd ennek ereje, mint Strenght discharge 1.

Az 1-es fazisu hegesztés id6tartama.

discharge 2

Az masodik hegeszt6iv er6ssége az ugynevezett 2-es
szakasz. Itt beallithatd ennek ereje, mint Strenght
discharge 2.

Time of
discharge 2

Az 2-es fazisu hegesztés id6tartama.
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Tensile discharge
strength

A hegesztés folyaman a kotésre gyakorolt huzoer6t allit-
hatjuk be.

Tensile discharge
time

A hegesztés folyaman, kotésre gyakorolt huzas id6tarta-
ma.

Tensile degree

A szakitasi teszt szoge

Tensile waiting
time

A varakozas ideje, mielbtt rz6 fazis elkez-

dédhet.

Discharge
strength com-
pensation mode

Optimalizalt heges
kalmazkodjan
adatokhoz.
Lehetséges ko zacios modok:

,close ation” = szoros kompenzacio,
tikus, ,manual”’ = kézi.

v erfsseg, hogy azok al-
i folyamat soran rogzitett

Discharge
strength
compensati -

A kompenzacié teljes dsszessége.
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10. A készlet részei

10.1 Szalhegesztd berendezés és tartozékai

10.1.1 Szalhegeszt6 illeszt6 és toré sablonok

Pigtall 0,9mm

1 par

Patch 3,0mm

1 par

FTTH 3,0x2,0mm

SpliceOn

Ookamra
alblokk)

(zsu-

1 par

1db

>3335>5>>
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10.2 Kombinalt készlettarolo taska

10.2.1 Hordozhato mobil szereloasztal

10.3 Optikai Szaltord
10.4 Szalcsupaszold
10.5 Csipesz

10.5 Alkoholadagolé

10.6 Tisztito karbantartdo eszkozok

&

\,
S
K
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11. Hibaelharitas

11.1 Tapegység

Amikor teljesen feltoltott(nek tiind) akkumulatorral sem muiukodik meq-

¢

feleloen a berendezés akkor az alabbi okai lehetnek.

Kikapcsolt energiatakarékos funkcio, nagyobb fogyasztast meé

Az akkumulator kisulése fugg a kornyezeti korulményektol, nagyon ala-

csony, pl. 0°C alatti hémeérséklet a Lithium-lon, akk ok esetén erfs

teljesitmény-visszaesést eredményez.
0°C kornyezeti hémérséklet alatt a berendezé atikusan le is kapcsol az
els6 bekapcsolas utan az akkumula sa erdekéeben.

Magasan fekvé terlleteken o‘ mas, stb.) torténé munkavégzéskor
a hegeszt6aramot, he enyt novelni kell, igy gyorsabb lemeru-
lésre kell szamitani; y oka lehet a gyors merulésnek.

Az AC adap em tudja megfeleléen feltdlteni az akkumulatort,
si, jellemz6 tulajdonsagai miatt.

zajelzo inkorrekt adatokat mutat

6 informacid a toltottség kijelzén csak tajékoztato jellegl, szélsé-
séges'viszonyokat, pl. az aktualis hGmérsékletet és légnyomast nem veszi
figyelembe.

Az energiaszint visszajelz6 nem mikodik megfeleléen.

>> Megoldasképpen ilyen esetekben a haldzati adapterrdl lehet dolgozni.
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11.2 Szaltisztitaskor toredezo szalak oka

Az alacsony hémeérsékleten (akar mar 10°C alatt) torténd szalcsupaszolast
kovetd tisztitaskor, a szal nagyon érzékeny és akar szilankosan, nagyon
konnyen torik, illetve a precizids szaltorében is kdnnyen sérul, toredezik, nem
erulve, azt

dr&nye,

torik a kisebb

megfelel6 a torés eredménye. Oka: Az Isopropil alkohol, a szalr

a parolgasakor elvont hé altal dinamikusan tovabb h{ti, ami
hogy a védtelenné valt szabad szal, a ridegedése okan
kuls6 mechanikus behatasokra is.

Lehetséges megoldasok: A helyszin hé téneK megemelése (pl.
szerel6sator hasznalataval), vagy kénys ént, az Isopropil alkohol
alkalmazasanak ilyen esetben torté , alaposabb de szaraz tiszti-

tas alkalmazasaval. '

\,
S
K
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11.3 Hegesztési miiveletek hibai

MM azaz Multi-modusu optikai szalak gyakori hegesztési hibai

Bar egyre kevésbé van létjogosultsaga, és ennek megfeleléen folyamatosan

ritkabba valo feladat ennek a tipusnak a hegesztése, mégis a leggyakrabban

ezen magmeéretl szalaknak a kapcsan szembesullnk ilyen Iémf‘kal.
Estimation Loss = o,
Ezek a hibak, s
AL bina om

az optikai

X | Loss: 0.01 dB Y |

eszthet6k. Mindezekkel egyutt, hogy nem az idealis eredményt

kapjuk, megnyugtato tény, hogy a MM optikai szalon, jellemz&en, még igy is
megfeleld eredményt kaphatunk, a riaszt6 latvany ellenére, de mérlegelni és
ellendrizni kell.

A jobb minbéség érdekében, a torési szog-érték kissebbre allitasa, szaltorés

utan azomnnli hegesztés, sokat javithat az eredményességen, minéségen.
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Lehetséges megoldasok:

A jobb eredmények elérése érdekében, javasolt, a szalhegeszté ujrakalib-
ralasa a hegeszteni kivant szalakkal, igy sokat javithatunk a kapott
eredményeken, és a hegesztdé az optimalis értékekre all be.

TESZT-HEGESZTES 4&ltal, a rendszer _

telepitése, és behuzasok elétt, ellendrizni

kell, hogy az alkalmazni kivant pigtail és
telepitendd kabel, alkalmasak legyenek a -
kifogastalan 0Osszehegesztésre. Amint

sikertlt a megfeleld pigtail tipust megta-

lalni a telepitendd kabelhez (ahog

Zsvv0o0L0Lst -

@e es azokat a szikséges mennyiség-

hato is, nem reménytelen egy min
valasztas esetén), mindenk
ben megvasarolni (m |ékokkal), és utana kezdeni a munkat.
Még alaposabb eldokészités (tOkéletes szaltorés, garantaltan

tiszta szala k), szintén javithatnak az eredményeken, de nem je-

lenti a oldast. A kisebb hibak is kritikussa valhatnak, az ilyen
e b ikor eleve anyagmin8dségi eltérések nehezitik a feladatot, a
geo Ial hibak is hangsulyosabba valhatnak. (kissebbre vett tirést tartva...)

Teljesen reménytelennek tiind hegesztések esetén a megoldas, ha meg-
felel6 min6ségl mechanikus szaltoldot alkalmazunk a hegesztést kivaltando.
Ez egy masik technoldgia, de képes kivaltani a hegesztést, ami lehetbvé teszi
behuzott kabelek szalainak a pigtail-kabelekkel tortén6é osszekotését. Refe-

renciak kapcsan keresse ugyfélszolgalatunkat.
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A hegesztés minosége instabil, illetve tul naqgy a csillapitas

Tisztitsuk ki a V-hornyot, optikai szal rogzité bilincseket, reflektort, objektiv
lencséit a hegesztbkamra fedél alatt és a hegesztékamrat.

Amikor az optikai szal masodik védérétege okan a szalunk ,pondoro-
dik/tekeredik”, tartsuk a behelyezés ideje alatt felfelé ugy, hogy megfeleléen

\ 4

Amikor a hegesztések csillapitas értéke tul magas, az el megtetele el-

és biztonsagosan a helyére keruljon az elektrodacsucsok k6zg

lenére is, forduljon a forgalmazéhoz. Ajanljuk arbantartast

rendszeresen (legalabb évente egyszer) végeZzuk el, ivald mindség ér-

dekében.

Hegesztési paraméterek ujraallitas

Lasd a hegesztési paraméterek be

&

| kapcsolatos megel6z6 fejeze-

tekben.

[splicing parameter fil

Moddositas a ve i és offset -szog értékeken

Elolvashatj 0z0 részekben [view, edit splicing parameter files]

auzenetek beallitasa

a [Fusion control] mendpontban a ,Setup” fémenldben, mely
hiba eket engedélyezhetjuk figyelmen kivul hagyni.
Figyelem! Ez személyes operatori dontés, a hiba az hiba marad!

Torési szog, valamint maqg és kopeny adatok megjelenitése

TekintsiUk meg a ,Data Display” [Fusion control] pontban a Setup fémenuben.
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A becsiult érték eltér a tényleges értéktol

A becsllt érték, csak egy szamitott érték, a hegesztés elbkészitése és el-
végzeése soran gyUjtott adatok alapjan.

Az optikai elemek, csatlakozasok, szukségszerien tisztitast igényelnek!

11.4 Fitési miiveletekkel kapcsolatos hibak

A kotésvédo zsugorcso nem zsugorodik 0ssze a medgf;

Noveljuk meg a fltés id6tartamat, vagy a hédmeérsékletet almazott ti-

pusnak megfeleléen. Részletek: [View , edit heating p eter files]
Flités visszajelzo villoq a kezelopanele
4 Tt

Nyomjuk meg a @ gombot. Ami ezelési/zsugoritasi folyamat

zajlik, a ,Heat” visszajelz6 fény villog. gomb ujbdli megnyomasaval, a

hokezelési/ftesi mlvelet lea té“ zakithato.
Amikor a hdmérséklet erni az elére beallitott értéket, a visszajelzd
villogni fog és egyi Imeztetd hangjelzést ad.
Amikor ez fe a keresked6hoz.

csO a melegqitést kovetoen beletapad a flitokamraba

le/elvalasztashoz hasznaljunk pamut tisztitopalcat vagy, a
feleld, hasonléan puha eszkdzt, hogy ne sértsik meg a fellletet.

Fiitési kezdoértékek megadasa

Részleteket olvassuk el a [View , edit heating parameter files] bekezdésben.

Cancel heating

Click @ the system doesn’t respond, the moment you need to click @
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12. Karbantartas

Altalanos karbantartasi feladat a munkavégzést kdvetéen, a szalhegesztd, és
a kiegészité szerszamok, lehetéleg azonnali takaritasa.
A Szalhegeszt6 készluléklunknek a hegesztékamraja az, emelybdl a késdbbiek

soran a legnehezebb az oda kerult hulladékok, tormelékek elta ésa‘zt a

részt a legegyszeribben, porszivé hasznalataval, egy eleld fés-fej”
alkalmazasaval lehet megtisztitani - mely biztositja, thog etlen belsd

elemben se okozzunk kart, és ne rakddjon le benne p nak kefe részében

optika szalhulladek. Alaposan, a kisebb ure résekre is nagy figyelmet

forditva kell onnan eltavolitani a szennyezéd

Figyelem!

&

szamainkbol az optikai tormeléket!

Soha ne fujjuk a szeszamai

n
kifejezetten Z
résekb% ekelédésehez” vezethetnek, illetve, még nagyobb teru-

Ne probalkozzu oran kifuvassal semmilyen formaban, mivel az

ések, kisebb uvegtormelékek kisebb Uregekben,

leten s ak szét, és kikerulhetnek a latékorunkbdl.
Na letve er6sebben betapadt hulladékokat, a hozzaféréstél fliggben,
megfelel6 csipesz, vagy ragasztdszalag hasznalataval javasolt kiemelni.

Az Osszegydjtott tormelékeket a megfelel6 feliratokkal ellatott biztonsagos

konténerekben kell elhelyezni, azt ne keverjuk mas hulladékokal.
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12.1 V-horony tisztitasa

Amikor szennyez6 anyagok, részecskék, tormelék kerul a V-horonyba, nem
lesz képes pontosan zarni és illeszteni a szalat a helyére a rogzitérendszer,
ami pontatlansaghoz, a kameramez6bdél valé kikeruléshez, az eredmények
romlasahoz vezethet. Ezért rendszeres id6kozonként tisztitsa a \[4aornyokat.

\ 4

V-horony tisztitasanak lépései:

(1) Nyissuk fel a hegesztékamra fedelét.
(2) Tisztitsuk meg a V-horony aljat egy alkoholba (IP. ohol) martott,
lehetbleg szalmentes tisztitopalcaval, majd itofolyadékot egy szaraz
palcaval toroljuk le, hogy a felllet mente
Figyelem! Ne hasznaljunk nagy ny tisztitasa folyaman, ne-
hogy kart okozzunk a V-horony fe% es az illesztésekben, poziciéban.

(3) Amennyiben az alkoholb t tisztitbpamacssal, palcaval nem sike-

rilne a szennyezddes a, ugy hasznaljunk hozza egy megfeleléen

levagott optikai ellyel j6 eséllyel ki lehet tolni a szennyezddést.
Ezt ugy te hogy a megfelel6 hosszusagban ugyanugy, mint a
szalhe , elokészitjuk az optikai szalat, ellenérizzuk, letisztitjuk,
m orovel merélegesre torjuk. A kitolast, a horony belsé részeitdl,
azok ayitott végei felé végezzuk, igy érve el a legpontosabb illesztést annak
aljaba és gondoskodjunk a szennyez6dés korultekintd eltavolitasarol.

Sikeres eltavolitast kovetéen ismételjuk meg a (2) lépést.
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12.2 Optikai szalrogzité6 nyomoétalpak tisztitasa

Amikor a nyomoétalpakon szennyez6dés talalhatd, az bizonytalan rogzitéshez,
és igy a hegesztés min6ségének romlasahoz vezethet. Ezért a tokéletes mi-

néség érdekében rendszeresen ellenérizzik ezen elemeket is.

Rogzit6, nyomotalpak helyes tisztitasa:

\ 4

iszta alkohol)

(1) Nyissuk fel a hegesztkamra fedelét.
(2) Tisztitsuk meg a nyomotalpak feluletét alkoholb

martott, lehetbleg szalmentes tisztitopalcaval, maj

masik tiszta palcaval toroljuk szarazra. z

olyadékot egy

12.3 Légmentes objektiv tisztitas

Amikor a légmentes objektivek szen ek, az optikai szalak magjai ne-

hezen pozicionalhaték a

biztositott kép min6sé sz, ami alapjan nem lehetséges megfelel6
meresi és pozici ssag.
Az objektiv sekpaz alabbiak szerint tisztithatéak:

gmentes objektiv fellletét alkoholba (IPA / tiszta alkohol)

) helyzetbe, mert a kamera altal igy

leg szalmentes tisztitopalcaval, majd a tisztitéfolyadékot egy
szta palcaval toroljuk le teljesen szarazra.
Ha a lencse tiszta, akkor lathatban mentes a csikoktdl vagy szennyez6deé-

sektol.
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12.4 Objektiv lencsék tisztitasa

Amikor az objektiv lencsék bekoszolédnak, az negativ hatassal van a tiszta
képalkotasra és az optikai szalak magjai nehezen pozicionalhatokka valhat-
nak. EI6bbi oda vezet, hogy a szalhegesztés mindsége, illesztés pontossaga,

a kapott csillapitasi érték romlik. A szennyez6dések halmozddasag@a helyzetbdl

vo’atot

eredményez, ezért ezen részek alapos, korultekintéges ori tisztitasa

adoddan, egy folyamatosan egyre nehezebben eltavoli

hangsulyozottan javasolt .

Az objektiv lencsék tisztitasanak Iépései:
(1) Allencsék tisztitasa el6tt feltétlenul k ' erendezést.
(2) Tisztitsuk meg a targylencsét kd latokkal a kozepérdl a széle
felé haladva, alkoholba martott, vékg amut tisztitopalcaval, majd tavolitsuk
el a hatramaradt alkoholt egy iszta, szaraz vattapamaccsal.

Fontos figyelmezteté 16t el kell tavolitanunk az elektrédasavokat
és tartsuk sze nagyon ovatosan jarjunk el, az elektrédakkal vé-
letlentl se \g§ meg a lencséket. Az objektiv fellletét tisztan,

sértetlenul entesen kell tartanunk az optimalis mikodés érdekében.

12. szeres ellenorzés és tisztitas

A kivalé min6ség biztositasa érdekében, felhasznaldkeént is végezzunk rend-
szeresen, a leirasoknak megfelel6 szakszerl ellen6rzést, tisztitast, a teljes

min&ségbiztositas érdekében, kisérénapld vezetésével.
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12.6 Szaltoro karbantartasa

Pontatlan toréseket eredményezhet a szaltorében, annak gumilapjain meg-
tapadt optikai szalak jelenléte. Gondoskodjunk folyamatos ellenérzéssel, és
ovatos takaritassal az ilyen hulladékok eltavolitasarol. Ehhez javasolhatok a

azokra ra-

| o*an.

kulonféle ragasztdészalagok, melyekre az optikai szalhulladéko

nyomva feltapadnak, igy kiméletesen és biztonsagosan tav

Az egyéb nyild, csuszo részeket folyamatosan ellen gy az oda ke-

rulé udveg-tormelékek, szaldarabok id6ben itasra”keruljenek, és ne

okozhassanak maradandod karosodast.

A szaltorében kialakitott szabvény%
ségek esetén, id6szak arv
szUkség esetén kor:’

ezek altal a szal el6készitésének a minésege, alapve-

g a szalak osszekotésének, hegesztésének a mindsegeét,

itofoglalatban a fixen telepitett egy-

annak megfelel6 allasat ellendrizni,

alé minbéséget a korong idészakos elforgatasaval, majd a korbe-
t kovetéen annak emelésével, illetve az igy elvégzett emelések (3x)

végere érve a korong teljes cseréjével biztositjuk.

OPTICAL — FSKV2015Y — Professzionlis szalhegeszt6 készlet www.agendaage.hu 55



(1) Szaltoré pengéjenek elforditasa

Amikor nem megfelel6 vagy sikertelen a szaltorés, forditsuk a pengét megfe-
leléen a kovetkezd allasba, hogy az, egy Uj és éles pozicidba keruljon.
Penge elforditasanak egyszerl lépései:

Oldjuk fel megfelel6 korultekintéssel a korong-rogzité kdzponti csavart.

A pengét nagyon 6vatosan kezeljuk, nehogy megseéruljon.
Forditsunk rajta a kovetkez6 allasig, ovatosan és pontos
pl. pamut-tisztitdpalcat, radirgumit hasznalva (mind

(2) Pengemagassag beallitasa

Az elforgatast kovetben, a tarcsakopas é ési rés kompenzalasa
okan, szikséges lehet az éilmagassag b

Beallitas l1épései:

Lazitsuk ki a pengetartd k Qg t6 csavarokat annyira, hogy elmoz-
dulhasson a kocsi old
Lazitsuk fel 0,89 ccsal a magassagallité csavart.

Az 1,5 mm- savar segitségével allitsuk be az éramutaté jarasanak

megfel ssagot. Egy-egy alkalommal ne forgassuk a csavart 2
osZté bb mértékben.
Rog a beallité csavart.

Rogzitsuk a pengetartd kengyelt a csavarok meghuzasaval.

(3) Penge cseréje

Ha a penge mar 3 alkalommal emelésre kerllt minden pozicidbban, minden-

képpen gondoskodni kell a cserérdol. A korong cseréjekor ugyeljunk a
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korultekintd, dvatos kezelésre, valamint ne feledjuk a korongmagassag alap-
allapotba torténd visszaigazitasat az optimalis élettartam és minéség okan.

(4) Penge beallitasanak ellenbrzése

A bedllitas helyességét javasolt a szalhegeszt6 hasznalataval, folyamatos el-

lenérzés altal végezni. Menete, a normal hegesztési eljarasnak megfeleléen

torténik, és a szalakat ugyan olyan modon kell a toréshez el§ iteni (@llen-

szt tenni,
3| linditva ,he-

Orizni, tisztitani) és a torést elvégezni, majd ezt kovetbe
mint normal esetben. A hegesztét az egy behely

gesztésre” (zold SET gomb

Fuggelék: Garan

Garancia id6tartam i
2 Ev Teljes koéri itasi garanciat vallalunk a berendezésre, kivéve:
* Termész ak okozta sérulések,

* Tulfeszu ,Wllamos behatasok okozta meghibasodasok,

tél eltérd, nem megfeleld mikodtetés,

sznaloi kézikonyvben leirtaktol eltérd, szakszerltlen beallitas, lUze-
meltetés és hasznalat, illetve karbantartasok elmaradasabol ered6

karosodasok.

Lépjen kapcsolatba a kereskedovel, mielott elkiildi a gépet javitasra.
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A szervizbe tortén6 leadashoz, az alabbi informaciok megadasa elengedhetetlen!

Az alabbi adatokat, a lehet6 legpontosabban, részletesen adja meg:

Teljes neve (vezeték és keresztnév), foglalkozasa, Cég/Vallalkozas neve,
cime, Telefonszam, e-mail cime.

Berendezés tipusa, gyari szama:

Hiba részletes leirasa:

\ 4

A hiba megjelenésének, eléfordulasanak részletes korulm
A berendezés jelenlegi allapota:
statusz, allapot-

A kijelz6n megjelenitett, kiirt hibatuzenet vagy £gyéb f

jelzés, barmi, aminek jelentésége lehet.

&

\,
S
K
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